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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
1.1. Область применения примерной рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с

ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности: техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.2.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения

	ОК 3
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информаций, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентам.


1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	 ПК 2.1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	 ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положения сварного шва

	 ПК 2.3

	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	 ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей


В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт:
	-проверки оснащённости сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки ) плавящимся покрытым электродом;
-проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
-проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом;
-подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом;
-настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
-выполнения ручной дуговой сварки (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;
-выполнения дуговой резки;


	уметь
	-проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом;
-настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки(наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом;
-выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
-владеть техникой дуговой резки металла;


	знать
	-основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой,резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

-основные группы и марки материалов , свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой,резкой) плавящимся покрытым электродом;
- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом;
-технику и технологию ручной дуговой сварки

 (наплавки,резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;
-основы дуговой резки;
-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке,резке) плавящимся покрытым электродом;



1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  248
Из них   на освоение МДК 53 часов,  на практики, в том числе учебную 72 часа 
и производственную 120 часов
самостоятельная работа  3 часа

2. Структура и содержание ПМ 02.  Ручная дуговая сварка (наплавка,резка) плавящимся покрытым электродом
2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля**
	Суммарный объем нагрузки, час.
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная работа

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)*
	учебная,

часов
	производственная 

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 2.1 – ПК 2.4
ОК 1 – ОК 6


	МДК 02.01 Техника 
и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки)покрытыми электродами


	      128
	         36
	        17
	       
	          72
	             
	     3

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	      120

	
	            120
	

	
	Всего:
	     248
	          36
	           17
	
	             72
	              120
	        3


2.2. Тематический план и содержание ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов

	1
	2
	3

	 ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	             248

	МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами

	              56

	Тема 1.1. Оборудование для ручной дуговой и механизированной сварки

	Содержание 
	               6

	
	1. Рабочее место сварщика. Приспособления, инструменты и принадлежности.
	

	
	2.Сварочные трансформаторы и выпрямители. Устройство, принцип действия.
	

	
	3.Сварочные автоматы – устройство, принцип работы.
	

	
	4.Сварочные полуавтоматы – устройство, принцип работы.
	

	
	5.Оборудование для сварки под флюсом и в защитных газах: устройство, принцип работы.
	

	
	6.Оборудование для плазменно-дуговой и электрошлаковой сварки: устройство, принцип работы.
	

	
	Тематика практического занятия
	               2

	
	1.Организация рабочего места
	

	
	2.Подбор основного оборудования.
	

	Тема 1.2. Техника и технология ручной дуговой и механизированной сварки.

	Содержание
	              6

	
	1.Свариваемость металлов и их классификация.
	

	
	2.Методы оценки свариваемости металлов.
	

	
	3.Сварка тонколистового и толстого металла. Многослойные многопроходные швы. Сварка труб.
	

	
	4.Способы выполнения вертикальных, горизонтальных и потолочных швов. Выбор режима сварки.
	

	
	5.Высокопроизводительные способы сварки. Особенности выполнения.
	

	
	6.Технология сварки низкоуглеродистых и низколегированных сталей.
	

	
	7.Технология сварки легированных и углеродистых закаливающих сталей.
	

	
	8.Технология сварки высоколегированных сталей и сплавов. Сварка чугуна.
	

	
	9.Особенности сварки алюминиевых и магниевых сплавов. Особенности сварки медных сплавов и сплавов титана.
	

	
	10.Технология механизированной сварки под флюсом: подготовка деталей под сварку. Режимы сварки, техника сварки.
	

	
	11.Технология электрошлаковой сварки: особенности процесса, типы сварных соединений и материалы, техника выполнения.
	

	
	12.Технология механизированной сварки в защитных газах. Сварка плавящимся электродом в защитных газах.
	

	
	Тематика практического занятия
	                6

	
	1.Определение условий сварки по группе свариваемости.
	

	
	2.Изучение способов выбора режима сварки.
	

	
	3.Выбор режима сварки плавящимся электродом в среде защитных газов.
	

	Тема 1.3. Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки и механизированной наплавки.
	Содержание
	                6

	
	1.Оборудование для ручной дуговой  наплавки устройство, принцип работы. Требования к оборудованию. 
	                

	
	2.Оборудование для механизированной наплавки: устройство, принцип работы. Требования к оборудованию
	

	
	Тематика практического занятия
	                4

	
	1.Подготовка оборудования к работе для ручной дуговой наплавки.
	

	
	2.Подготовка оборудования к работе для механизированной наплавки.
	

	Тема 1.4. Общие сведения о наплавке. Наплавочные материалы.

	Содержание 
	               6

	
	1.Особенности процесса наплавки. Сущность наплавки. 
	

	
	2.Подготовка металла под наплавку.
	

	
	3.Материалы для наплавки: классификация, назначение
	

	
	4.Способы наплавки.
	

	
	Тематика практических занятий 
	                  2

	
	1.Подбор изделия под ручную дуговую наплавку
	

	
	2.Применить восстановительный способ наплавки
	

	Тема 1.5.Способы резки плавящимся электродом
	Содержание
	                 6

	
	1.Сущность дуговой резки плавящимся электродом. Типы электродов для резки
	                   4

	
	2.Дуговая резка металлическим электродом: сущность резки, режимы резки.
	

	
	3.Кислородно-дуговая резка: сущность резки, режимы резки.
	

	
	4.Воздушно-электродуговая резка: сущность резки, режимы резки
	

	
	5.Плазменная резка цветных металлов и высоколегированных сталей.
	

	
	6.Дуговая резка металлов различной толщины
	

	
	Тематика практических занятий
	

	
	1.Выбор режима дуговой резки для металла различной толщины.
	

	
	2.Выбор режима резки круглого проката.
	

	Тема 1.6.Техника и технология ручной дуговой и механизированной наплавки.
	Содержание
	                  6

	
	1.Технология дуговой наплавки: подготовка металла, выбор режима наплавки, наплавочные материалы
	

	
	2.Способы наплавки. Восстановительная и изготовительная наплавка деталей. Однослойная и многослойная наплавка.
	

	
	3. Наплавка плоских изношенных деталей. Наплавка на литые изделия, флюсы для наплавки.
	

	
	4. Механизированная наплавка цилиндрических поверхностей
	

	
	5. Многоэлектродная наплавка: режим наплавки, требования к наплавленному металлу.
	

	
	6. Механизированная дуговая наплавка под слоем флюса. Механизированная дуговая наплавка в среде защитных газов.
	

	
	7. . Технология электрошлаковой наплавки. Плазменная наплавка: схемы наплавки, режим  наплавки
	

	
	
	

	
	Тематика практических занятий
	                  2

	
	1.Наплавка плоских изношенных деталей.
	

	
	2.Наплавка цилиндрических поверхностей.
	

	Самостоятельная учебная работа при изучении МДК 02.01.
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.
2. Самостоятельное изучение технологической документации.

3. Подготовить доклад на тему: «Классификация сталей по свариваемости»

4. Составить опорный конспект по теме: «Классификация защитных газов»

5. Выучить марки флюсов

6. Самостоятельное изучение правил техники безопасности, охраны труда и пожарной безопасности.
7. Подготовить доклад на тему «Сущность наплавки»

8. Составить конспект по теме: «Классификация оборудования для ручной дуговой наплавки»

9. Выполнить реферат на тему: «Технология электрошлаковой наплавки»

10. Подготовить доклад на тему «Классификация дуговой резки металлов».

11. Составить конспект на тему «Плазменная резка цветных металлов»
12. Подготовить доклад на тему «Сварка высоколегированных сталей ручной дуговой сваркой»

13. Выучить типы электродов для резки.


	                 3

	Учебная практика МДК 02.01.
Виды работ 

1.Сварка изделий из тонколистовой стали

2.Многослойная сварка толстого металла с разделкой кромок

3.Дуговая сварка труб различного диаметра поворотным швом

4.Дуговая сварка труб различного диаметра неповоротным швом

5.Сварка узлов из листового металла

6.Сварка изделий из конструкционных сталей различной толщины встык в нижнем положении шва

7.Сварка изделий из конструкционных сталей в вертикальном положении шва.

8.Организация рабочего места. Подготовка металла под наплавку.

9.Наплавка изношенных плоских деталей различной толщины.
10.Наплавка цилиндрических поверхностей.
11.Многослойная наплавка на плоских поверхностях.

12.Многослойная наплавка на цилиндрические поверхности.

13.Организация рабочего места. Подготовка оборудования к резке. Выбор режима резки.

14.Электродуговая резка листового металла различной толщины.

15.Электродуговая резка профильного металла.

  
	                252

	Производственная практика итоговая по модулю ПМ 02
Виды работ 
 1.Сварка изделий из конструкционных сталей различных толщин встык в нижнем положении шва.
 2.Сварка изделий из конструкционных сталей в нахлёст в нижнем положении шва.

 3.Сварка изделий из конструкционных сталей в вертикальном положении шва.

 4.Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении шва без разделки кромок.
 5.Сварка угловых и тавровых соединений в вертикальном положении шва с разделкой кромок.

 6.Сварка нахлёсточных соединений в вертикальном положении шва с разделкой кромок.

 7.Сборка и сварка ёмкости из углеродистой стали во всех пространственных положениях шва.

 8.Дуговая наплавка плоских изношенных деталей.

 9.Дуговая наплавка внутренних цилиндрических поверхностей.

10.Дуговая наплавка наружных цилиндрических поверхностей.

11.Дуговая наплавка дефектов чугунного литья.

12.Многослойная  наплавка изношенных валов
13.Полуавтоматическая наплавка изношенных деталей.


	              300

	Всего
	               720


. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технологии сварки» оснащенный оборудованием: 
-комплект инструментов, приспособлений;
-комплект бланков технологической документации;

-комплект учебно-методической документации;

-наглядные пособия (планшеты по технологии электрогазовой сварки)

-компьютеры, модем, проектор.
Технологическое оборудование и оснастки:
-набор заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической документации.
Мастерские – слесарная, сварочная.
Слесарная мастерская:

-набор слесарных инструментов;

-набор измерительных инструментов;

-приспособления и вспомогательный инструмент;

-заготовки для выполнения слесарных работ;

-комплект противопожарных средств;

-инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности;

-рабочие места по количеству обучающихся;

Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс-ножницы,

электрощит.

Сварочная мастерская:

-рабочие места по количеству обучающихся;

-набор измерительных инструментов;

-приспособления;

-заготовки для выполнения сварочных работ.

-ВДМ – 1200, реостат балластный РБ-302
- наждачный станок, рабочий стол сварщика, верстак, вентиляция вытяжная, электрощ.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

3.2.1. Печатные издания

Основные источники:
 1. Производство сварных конструкций. Учебник / Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.- 288 с. 14 
2. Маслов В.И. «Сварочные работы» М, ИМПРО, Изд.дом «Ореол», 2010 
3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое проектирование. Учебное пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.-224 с
. 4. Газорезчик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.- 64 с.
 5. Газосварщик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.- 64 с.
 6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное пособие. Овчинников В.В. - 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2011.- 64 с. 
7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.- 64 с.
 8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.- 64 с.
 9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. Иллюстрированное учебное пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2010.- 20 с.
 Дополнительные источники: 
1. Малышев Б.Д. «Сварка и резка в промышленном строительстве», М, «Стройиздат», 2011г.
 2. Рыбаков В.М. «Сварка и резка металлов», М, Высшая школа, 2011г. 
3. Виноградов В.С. «Оборудование и технология дуговой автоматической сварки», М, Высшая школа, Академия, 2010 г.
 Интернет-ресурсы: Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Результаты  
(освоенные профессиональные компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля и оценки  

	ПК 2.1.Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
	- знание оборудования поста для дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва;

-обоснованный выбор оборудования, сварочных материалов для ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных  положениях сварного шва;
-соблюдение технологической последовательности выполнения ручной дуговой сварки различных деталей из  углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва;

-соблюдение правил ТБ при выполнении сварочных работ.
 
	 Оценка в рамках текущего контроля:
- результатов работы  на практических занятиях;
  - результатов выполнения индивидуальных домашних заданий;

 - результатов тестирования.
Оценка освоения профессиональных компетенций  в рамках текущего контроля в ходе проведения учебной и производственной практики

 

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.


	-знание оборудования поста для ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва;

-обоснованный выбор оборудования, сварочных материалов для ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва;

-соблюдение правил ТБ при выполнении сварочных работ. 
 -знание оборудования поста для ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей;
-обоснованный выбор оборудования, сварочных материалов для ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей;

-соблюдение технологической последовательности выполнения ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей;

-соблюдение правил ТБ при выполнении сварочных работ.
-знание оборудования поста для дуговой резки различных деталей;
-обоснованный выбор оборудования, сварочных материалов для дуговой резки различных деталей;
-соблюдение технологической последовательности выполнения дуговой резки различных деталей;

-соблюдение правил ТБ при выполнении дуговой резки различных деталей.
	Оценка в рамках текущего контроля:

 результатов работы на практических занятиях;
результатов выполнения индивидуальных домашних заданий;
результатов тестирования.

Оценка освоения профессиональных компетенций в рамках текущего контроля в ходе проведения учебной и производственной практики.

. 

 Оценка в рамках текущего контроля:

 результатов работы на практических занятиях;

результатов выполнения индивидуальных домашних заданий;

результатов тестирования.

Оценка освоения профессиональных компетенций в рамках текущего контроля в ходе проведения учебной и производственной практики.

Оценка в рамках текущего контроля:

 результатов работы на практических занятиях;

результатов выполнения индивидуальных домашних заданий;

результатов тестирования.

Оценка освоения профессиональных компетенций в рамках текущего контроля в ходе проведения учебной и производственной практики.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только формирование профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
	Результаты 
(освоенные общие компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 
ОК 5. Использовать информационно коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	-явно выраженный интерес к профессии; 
-демонстрация интереса к будущей профессии в процессе теоретического и производственного обучения, производственной практики;

 - результативное участие в 

конкурсах профессионального мастерства. 
-рациональность выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач и ситуаций;  
-точность, правильность и полнота решений профессиональных задач.  
-обоснованный выбор форм  контроля и качества выполнения своей работы; 

  -положительная динамика в организации деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции результатов собственной работы;  
-оценка результатов работы. 

- умение пользоваться основной и  дополнительной литературой; 
-оперативность поиска необходимой информации, обеспечивающей наиболее быстрое, полное и 

эффективное выполнение профессиональных задач; - владение различными способами поиска информации; 
- адекватность оценки полезности информации; - используемость найденной для работы информации в результативном выполнении профессиональных задач, для профессионального роста и личностного развития; - самостоятельность поиска информации при решении не типовых профессиональных задач. 
- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения на принципах толерантного отношения; - эффективное, бесконфликтное взаимодействие в учебном коллективе и бригаде; - соблюдение этических норм общения при взаимодействии с учащимися, преподавателями, мастерами  и руководителями практики; - соблюдение  принципов профессиональной этики.
	 - наблюдение и оценка участия в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии, достижение высоких результатов, стабильность результатов, участие в профессиональных конкурсах, портфолио достижений. 
- наблюдение и оценка  организации рабочего места в процессе выполнения практических работ на учебной и производственной практике.
- наблюдение и  оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений  на практических  занятиях, в процессе учебной и производственной практик. 

- наблюдение и оценка эффективности и 

правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в области подготовительно сварочных работ  в процессе учебной и производственной практик, выполнения квалификационного экзамена, ПЭР. 
правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в области подготовительно сварочных работ  в процессе учебной и производственной практик, выполнения квалификационного экзамена, ПЭР. 
- наблюдение и  оценка коммуникабельности.











