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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
1.1. Область применения примерной рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с

ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности: проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль качества сварных швов после сварки и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.2.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения

	ОК 3
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информаций, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентам.


1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	 ПК 1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	 ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке

	 ПК 1.3

	Проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	 ПК 1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	 ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий ( межслойный) подогрева металла.

	ПК 1.8
	Защищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам , требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт:
	-выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
-выполнения сборки элементов конструкции    ( изделий ,узлов ,деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

-выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

-эксплуатирования оборудования для сварки;

-выполнения предварительного, сопутствующего ( межслойного) подогрева свариваемых кромок;
-выполнения зачистки швов после сварки;

-использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

-определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

-предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;


	уметь
	-использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
-проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

-использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции ( изделий, узлов, деталей) под сварку;
-выполнять предварительный, сопутствующий ( межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;
-применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов ,деталей) под сварку;

-подготавливать сварочные материалы к сварке;

-зачищать швы после сварки;

-пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

	знать
	-основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);
-необходимость проведения подогрева при сварке;

-классификацию и общие представления о методах и способах сварки;
-основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

-влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на  формирование сварного шва;

-основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

-основы технологии сварочного производства;
-виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

-основные правила чтения технологической
документации;

-типы дефектов сварного шва;

-методы неразрушающего контроля;

-причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

-способы устранения дефектов сварных швов;
-правила подготовки кромок изделий под сварку;

-устройство вспомогательного оборудования,

назначение, правила его эксплуатации и область применения;
-правила сборки элементов конструкции под сварку;

-порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

-устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

-правила технической эксплуатации электроустановок;

-классификацию сварочного оборудования и материалов;

-основные принципы работы источников питания для сварки;
-правила хранения и транспортировки сварочных материалов.


1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  666
Из них   на освоение МДК 119 часа, на практики, в том числе учебную 240 часов
и производственную 300 часов
самостоятельная работа  7 часов

2. Структура и содержание ПМ 01.  Подготовительно - сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля**
	Суммарный объем нагрузки, час.
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная работа

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)*
	учебная,

часов
	производственная 

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 1.1 – ПК 1.9
ОК 1 – ОК 6


	МДК 01.01 Основы

технологии  сварки и сварочное оборудование


	       118
	         28
	        10
	       
	            78
	             -
	     2

	
	МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций


	       94
	         30
	        8
	
	            54
	             -
	     2

	
	МДК 01.03 Подготовительные и сварочные операции перед сваркой


	79
	21
	8
	
	48
	-
	       2

	
	МДК 01.04 Контроль качества 

сварных соединений


	75
	8
	6
	
	60
	-
	       1

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	       300

	
	            300
	

	
	Всего:
	    666
	          87
	           32
	
	             240
	              300
	        7


2.2. Тематический план и содержание ПМ 01.Подготовительно – сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов

	1
	2
	3

	 ПМ 01 Подготовительно – сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки

	             666

	МДК 01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование

	              40

	Тема 1.1. Виды и способы сварки

	Содержание 
	               2

	
	1. Понятие о сварке и её сущность. Классификация сварочных процессов.
	

	
	2. Виды сварки плавлением. Виды сварки давлением. Способы дуговой сварки.
	

	
	Тематика практического занятия
	               1

	
	1.Общее описание основных видов сварки. Заполнить таблицу.
	

	Тема 1.2. Основные типы сварных соединений и конструктивные элементы сварных швов

	Содержание
	               6

	
	1.Основные пространственные положения сварных швов
	

	
	2.Обозначение сварных швов
	

	
	3.Основные геометрические параметры стыковых и углового сварных швов
	

	
	4.Основные формы разделки кромок для сварки стыковых соединений
	

	
	5.Классификация сварных швов по протяжённости
	

	
	6.Классификация сварных швов по отношению к направлению действующего усилия
	

	
	Тематика практического занятия
	                3

	
	1.По чертежу расшифровать обозначение сварных соединений
	

	
	2.Составить таблицу вспомогательных знаков, входящих в обозначение сварного шва
	

	
	3.Составить таблицу условных обозначений швов сварных соединений
	

	Тема 1.3. Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки.
	Содержание
	              8

	
	1.Виды и схемы постов. Требования к организации сварочного поста. Пост постоянного тока. Пост переменного тока. Организация рабочего места сварщика и ТБ при выполнении сварочных работ. 
	                

	
	2.Классификация источников питания сварочной дуги. Требования к источникам питания. Режим работы источников питания. Маркировка источников питания
	

	
	3.Сварочные трансформаторы. Назначение, марки, устройство, основные принципы работы, правила эксплуатации и область применения.
	

	
	4.Сварочные выпрямители. Назначение, марки, устройство, основные принципы работы, правила эксплуатации и область применения.
	

	
	5.Инверторные источники питания. Назначение, марки, устройство, основные принципы работы, правила эксплуатации и область применения.
	

	
	6.Вспомогательные устройства. Балластный реостат, Осциллятор. Стабилизатор. Назначение, марки, устройство, основные принципы работы, правила эксплуатации и область применения.
	

	
	7.Многопостовые источники питания дуги. Назначение, марки, устройство, основные принципы работы, правила эксплуатации и область применения.
	

	
	8.Принадлежности и инструменты сварщика. Держаки,  сварочные провода, щитки, зажимы, инструмент, средства индивидуальной защиты.
	

	
	Тематика практического занятия
	                  3

	
	1.Составление принципиальной схемы трансформатора, работа по макету и плакату
	

	
	2.Составление таблицы технических характеристик трансформатора, марка указывается преподавателем.
	

	
	3.Составление принципиальной схемы выпрямителя, работа по макету и плакату.
	

	Тема 1.4 Сварочные материалы для ручной дуговой сварки
	Содержание 
	                7

	
	1.Классификация покрытых электродов для дуговой сварки по ГОСТ 9466-75
	

	
	2.Электроды для дуговой сварки: строение, состав, размеры, технические требования
	

	
	3.Условное обозначение электродов. Правила хранения и транспортировки сварочных материалов
	

	
	4.Сварочная проволока
	

	
	5.Неплавящиеся электродные стержни
	

	
	6.Флюсы, применяемые при дуговой сварке
	

	
	7.Защитные газы, применяемые при дуговой сварке
	

	
	Тематика практических занятий 
	                 2

	
	1.Составление сравнительной таблицы проверки качества электродов
	

	
	2.Расшифровка условных обозначений электродов в соответствии с требованиями ГОСТ 9466-75.Электроды, покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки.
	

	Тема 1.5 Электрическая дуга и её применение при сварке
	Содержание
	                 4

	
	1.Электрическая дуга. Виды сварочной дуги. Условия для зажигания и горения дуги. Строение дуги.
	

	
	2.Характеристики сварочной дуги. Напряжение дуги, длина дуги, технологические характеристики дуги. Тепловое действие дуги.
	

	
	3.Перенос металла через сварочную дугу.
	

	
	4.Металлургические процессы
	

	
	Тематика практического занятия
	                  1

	
	1.Определение производительности процесса ручной дуговой сварки
	

	Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 1

1. Выполнить презентацию: «Сварочные трансформаторы»
2.Подготовить реферат по теме: «Условное обозначение электродов»
3.Выполнить презентацию: «Электрическая дуга»
	                  3

	Учебная практика УП 01.01
Виды работ 

1. Вводное занятие. Безопасность  труда и пожарная безопасность в учебных мастерских.
2. Организация рабочего места сварщика и правила безопасности труда.

3. Регулирование силы сварочного тока в сварочных трансформаторах, выпрямителях и преобразователях.

4. Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании её горения до полного расплавления электрода.

5. Правила и приёмы сборки деталей.

6.  Наплавка и сварка покрытыми электродами в различных положениях сварного шва.
7. Подбор диаметра и марки электрода, установка силы сварочного тока.

8. Наплавка валиков на стальные пластины толщиной 3-4 мм. РДС в нижнем положении шва.
9. Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях (слева направо, справа налево).
	                78

	МДК 01.02. Технология производства сварных конструкций
	               40

	Тема 2.1. Классификация сварных конструкций

	Содержание 
	                 7

	
	1.Принципы классификации сварных конструкций
	

	
	2.Балочные конструкции, колонны, стойки, решётчатые конструкции: типы, область применения, конструкция.
	

	
	3.Ёмкости, сосуды, работающие под давлением, трубы и трубопроводы, корпусные конструкции: типы, область применения, конструкция.
	

	
	4.Основные виды соединений при изготовлении сварных конструкций: типы, 
	

	
	Тематика практических занятий 
	                 2

	
	1.Расшифровка условного обозначения листового и профильного проката на чертежах
	

	
	2.Чтение сборочных чертежей средней сложности и сложных металлоконструкций
	

	Тема 2.2. Типовые детали машин и способы их соединения.

	Содержание 
	                  7

	
	1.Общие сведения о деталях и узлах машин.
	

	
	2.Способы изготовления деталей и узлов машин.
	

	
	3.Разъёмное соединение.
	

	
	4.Неразъёмное соединение.
	

	
	Тематика практических занятий 
	                  3

	
	1.Описать назначение и разновидности штифтовых соединений
	

	
	2.Составление сравнительной характеристики шлицевых и шпоночных соединений.
	

	
	3.Перечислить государственные стандарты, устанавливающие основные типы сварных соединений для различных видов сварки.
	

	Тема 2.3. Механизмы преобразования движения и передач вращательного движения.
	Содержание
	                6

	
	1.Передаточные механизмы
	

	
	2.Передачи с непосредственным контактом тел вращения.
	

	
	3.Передачи с гибкой связью
	

	
	Тематика практических занятий
	                  1

	
	1.Описать и показать разновидности червячных передач.
	

	Тема 2.4. Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям
	Содержание
	                 4

	
	1.Классификация сварных конструкций
	

	
	2.Требования, предъявляемые к сварным конструкциям
	

	
	3.Технологичность сварных конструкций.
	

	
	Тематика практических занятий
	                 1

	
	1.Перечислить этапы проектирования сварных конструкций.
	

	Тема 2.5 Технология производства сварных машиностроительных конструкций

	Содержание
	               16

	
	1.Основные сведения о технологическом процессе производства сварных конструкций.
	

	
	2.Проектирование технологического процесса производства сварной конструкции.
	

	
	3.Заготовительные работы.
	

	
	4.Подготовка поверхности.
	

	
	5.Сборка сварных конструкций.
	

	
	6.Оборудование для поворота свариваемых изделий
	

	
	7.Принципы выбора сборочно-сварочных приспособлений
	

	
	8.Требования к выполнению прихваток при сборочных работах
	

	
	9.Сварка конструкций.
	

	
	10.Сварочное оборудование
	

	
	11.Термическая обработка сварных конструкций.
	

	
	12.Контроль качества сварных конструкций
	

	
	13.Оформление технологической документации
	

	
	Тематика практических занятий
	                  3

	
	1.Описание схемы сборочного процесс
	

	
	2.Указать область применения, назначение и основные типы сварочных трансформаторов
	

	
	3.Указать область применения и основные типы сварочных автоматов
	

	Самостоятельная учебная работа при изучении МДК 01.02
1.Подготовить реферат по теме: «Классификация сварочных конструкций»
2.Подготовить реферат на тему: «Детали и узлы общего назначения»

3.Подготовить реферат на тему: «Основные параметры передач»
	                  3

	Учебная практика УП 01.02
Виды работ 

1. Разметка деталей под сварку, сборка простейших деталей, прихватка, установка зазора
2. Сборка и сварка стыковых соединений в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва.

3.Ручная дуговая сварка простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей.

4.Сборка и сварка угловых соединений в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва.

5.Сборка и сварка тавровых соединений в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва.

6.Сборка и сварка нахлёсточных соединений в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва.

7.Ручная дуговая сварка цветных металлов и их сплавов.


	                  54

	 МДК 01.03.Подготовительные и сборочные операции перед сваркой


	                  31

	 Тема 3.1. Слесарные операции при подготовке металла к сварке


	Содержание
	                  8

	
	1.Основы технологии  сварочного производства
	

	
	2.Плоскостная разметка металла. Приспособления и инструменты. Подготовка к разметке. Раскрой листа. Приемы и способы разметки.
	

	
	3.Рубка металла. Общие сведения. Инструмент для рубки. Охрана труда.
	

	
	4.Правка полосового и листового металла, прутка, закалённых деталёй
	

	
	5.Механизированная резка металла. Виды оборудования для резки. Охрана труда.
	

	
	6.Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах.
	

	
	Тематика практических занятий
	                 1

	
	1.Определение типов разделки кромок и их конструктивных элементов
	

	Тема 3.2. Технология сборки элементов конструкции под сварку
	Содержание
	                 7

	
	1.Способы сборки металлоконструкций под сварку
	

	
	2.Виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений: универсальный стенд для сборки узлов сварных конструкций, кантователи, кондуктора, переносные сборочные приспособления.
	

	
	3.Сборка на прихватках: размеры и правила выполнения; последовательность постановки прихваток на короткие и средние швы, длинные швы, кольцевые швы.
	

	
	Тематика практических занятий
	                 1

	
	1.Подготовка труб с постановкой прихваток на кольцевые швы.
	

	Тема 3.3 Контроль качества сборки сварных узлов.


	Содержание
	                 5

	
	1.Точность сборки. Технические измерения. Устранение деформации.
	

	
	2.Средства и приёмы измерений линейных размеров, углов отклонений формы поверхности, допустимые погрешности сварных конструкций
	

	Тема 3.4 Свариваемость металлов. Виды сварных соединений.
	Содержание
	                  7

	
	1.Свариваемость металлов. Влияние легирующих элементов на свариваемость металла.
	

	
	2.Виды сварных соединений и швов. Обозначение сварных швов на чертеже.
	

	
	3.Механические свойства металла шва и околошовной зоны. Хладноломкость и красноломкость.
	

	Самостоятельная  учебная работа при изучении МДК 01.03

1.Подготовить реферат по теме: «Свариваемость металлов»
	                  2

	Учебная практика УП 01.03.

  Виды работ.

1.Разметка плоскостная. 

2.Рубка и резка металла.

3. Правка металла.

4.Гибка металла.

5.Опиливание металла.

6.Выполнение типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке.
	                 48

	МДК 01.04. Контроль качества сварных соединений.
	                 15

	Тема 4.1.Дефекты сварных соединений

	Содержание
	                   5

	
	1.Требования к сварному шву. Ширина шва, усиление шва, катет шва. Нормы допуска дефектов.
	

	
	2.Наружные дефекты. Виды наружных дефектов, причины их возникновения.
	

	
	3.Внутренние дефекты. Виды внутренних дефектов и причины их возникновения.
	

	
	4.Устранение дефектов сварных швов.
	

	
	5.Заварка дефектных мест.
	

	
	Тематика практических занятий
	                 1

	
	1.Определение наружных дефектов в сварных швах по внешнему виду и причин их возникновения
	

	Тема 4.2. Неразрушающие виды контроля качества сварных соединений
	Содержание
	                 3

	
	1.Организация контроля качества. Предварительный контроль, контроль в процессе сварки, контроль качества готовых сварных соединений.
	

	
	2.Внешний осмотр и измерение сварных швов.
	

	
	3.Охрана труда при контроле качества сварки. Общие требования. Правила электробезопасности. Требования при безопасности при капиллярных методах контроля.
	

	
	Тематика практических занятий.
	                 5

	
	1.Зачистка швов после сварки.
	

	
	2.Выявление дефектов сварных швов и устранения их.
	

	
	3.Контроль качества сварки труб гидростатическим методом.
	

	
	4.Горячая правка сварных конструкций1.
	

	
	5.Проверка качества сварных соединений по внешнему виду и излому.
	

	Самостоятельная работа при изучении МДК 01.04.

1.Подготовить реферат на тему: «Дефекты сварных соединений»
	                  1

	Учебная практика УП 01.04.

Виды работ:

1.Контроль качества сварных соединений.

2.Зачистка швов после сварки.

3.Устранение различных дефектов.

4.Неразрушающие методы контроля сварных соединений.

5.Разрушающие методы контроля сварных соединений.

6.Горячая правка конструкций.
	                 60


	Производственная практика (итоговая) 

Виды работ 

1.Ознакомление с предприятием и инструктаж по охране труда и пожарной безопасности.
2.Подготовительно-сборочные работы.

3.Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений.

4.Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
5.Выполнение ручной дуговой сварки деталей, узлов и конструкций.

6.Сварка металлоконструкций из профильной и листовой стали толщиной 2-4 мм во всех положениях.

7.Сварка металлоконструкций из профильной и листовой стали толщиной 6-8 мм без скоса кромок и со скосом кромок во всех пространственных положениях.

8.Сварка металлоконструкций из профильной и листовой стали толщиной 10-12 мм со скосом кромок  во всех пространственных  положениях.

9.Контроль качества сварных соединений.

10.Устранение деформаций и напряжений ( горячая правка деталей, холодная правка деталей)
	                  300

	Всего по ПМ 01:
	               666


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов» оснащенный оборудованием:  

-  комплект деталей, моделей, макетов, инструментов, приспособлений;

-комплект бланков технической документации;

-комплект учебно-методической документации;

-комплект наглядных пособий

техническими средствами обучения:
-компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор;
-интерактивная доска.
Лаборатории: электротехники, сварочного оборудования, испытания материалов 

и контроля качества сварных соединений.
Мастерские: слесарная, сварочная.
Оборудование слесарной мастерской:

-комплект учебно-методической документации

-комплект наглядных пособий

-сверлильный станок

-заточной станок

-столы с тисками

-комлект резьбонарезного инструмента

-набор слесарного инструмента

Оборудование сварочной мастерской:
-защитные очки для сварки

-защитные очки для шлифовки

-сварочная маска

-спец.одежда
-молоток для отделения шлака

-зубило

-напильники

-металлические щётки

-молоток

-универсальный шаблон сварщика

-струбцины и приспособления для сборки под сварку

-выпрямитель ВДМ – 1201
-балластный реостат

-трансформатор

-пост полуавтоматической сварки

-пост аргонно-дуговой сварки

-посты сварочные для ручной дуговой сварки

-слесарные верстаки

-слесарные тиски

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Печатные издания

1.Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка: учебник для нач.проф.образования/ В.С.Виноградов-5-е изд. стер.-М.: Издательский центр «Академия» 2012 – 320 с
2.Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугуна во всех пространственных положениях: учебник для студ. учреждений сред. Проф. образования/ В.В. Овчинников-М.: Издательский центр «Академия» 2014 – 304 с.

3.Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник для студ. учрежд. сред. проф. образования/ В.В. Овчинников – М.: Издательский центр «Академия2 2014 – 192с.

4.Чернышов Г.Г. Основы теории сварки и термической резки металлов: учебник для нач. проф. образования/ Г.Г. Чернышов. – 3-е изд.,стер. – М. : Издательский центр «Академия»,2013. – 208 с.
5.Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для нач. проф. образования/ Г.Г. Чернышов. – 4 –е изд., перераб. и доп. – М. : Издательский центр «Академия», 2008. – 496 с.
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
1.ГОСТ 5264-80  Ручная дуговая сварка. Соединения сварочные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
2.ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий.

3. ГОСТ 14098-91 Соединения сварные арматуры и закладных изделий конструкций.

4. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов.

5.ГОСТ 9466-75  Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки.

6. Иллюстрированное пособие сварщика. Ручная сварка при сооружении и ремонте трубопроводов пара и горячей воды, издательство «СОУЭЛО», Москва, 2002.
7.Иллюстрированное пособие сварщика. «Ручная дуговая сварка», изд. «СОУЭЛО», 2000.

8. Сварка и резка деталей из различных сталей. Цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: электронный образовательный ресурс. Часть 1 для профессии « Сварщик» (электросварочные и газосварочные работы) М.: Издательский центр «Академия».2013 – 1 диск.

9.Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: электронный образовательный ресурс. Часть 2 для профессии «Сварщик» (электросварочные и газосварочные работы) М.: Издательский центр «Академия»,2013 – 1 диск.
3.2.3. Дополнительные источники 
Интернет-ресурсы:
1.http://www.motor-remont.ru/bibly.html – Библиотека сварщика
2.http://www.osvarqe/com/defeqt.html – О сварке
3.http://electrosvarka.su/ - Дуговая сварка и резка металлов
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.


	Точное прочтение условных обозначений на сборочных чертежах;

Объяснение изображений на чертежах сварных металлоконструкций

Определение по спецификации размеров и материала сборочных единиц


	Тестирование, контрольные работы,

Практическая работа «Чтение чертежей и конструкторской документации электросварщика. Определение  параметров сварного шва: зазор, угол разделки, притупления»

«Расшифровка условного обозначения листового и профильного проката на чертежах».
«Чтение сборочных чертежей средней сложности и сложных металлоконструкций».
собеседование, 

защита творческих работ

	ПК1.2Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	Демонстрация грамотного  использования конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации при выполнении сварочных работ


	Тестирование, контрольные работы,

Практические работы : «Заполнение акта на проверку сварочно-технологических свойств электродов »
« Составление технологической  карты на изготовление простой детали»
«Заполнение акта на сварку контрольного соединения»
«Заполнение акта на прокалку электродов »
 собеседование, 

защита творческих работ

	ПК1.3Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	Распознание устройства сварочного  и вспомогательного оборудования;
Соблюдение правил  технической эксплуатации сварочного  и вспомогательного оборудования для ручной дуговой сварки.
	Тестирование, контрольные работы,

Практические работы: «Составление  принципиальной схемы трансформатора, работа по макету и плакату».
«Составление таблицы технических характеристик трансформатора, марка указывается преподавателем». 
, собеседование, 

защита творческих работ

	ПК1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	Определение сварочных материалов по условному обозначению;
Соблюдение правил хранения и транспортировки сварочных материалов
	Тестирование, контрольные работы,

Практические работы: «Составление сравнительной таблицы проверки качества электродов»
«Расшифровка условных обозначений электродов в соответствии с требованиями ГОСТ 9466-75. Электроды, покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки»
, собеседование, 

защита творческих работ



	ПК1.5Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	Обоснованный выбор инструментов для выполнения слесарных операций;

Владение технологией выполнения слесарных операций;

Правильность применения справочных материалов;

Соблюдение допусков и посадок при сборке изделий;

Обоснованный выбор приспособлений для сборки;

Владение технологией выполнения сборки изделий под сварку.
	Практические работы: «Составление описания технологического процесса сварки плоской секции и гаража».
«Составление описания технологического процесса сварки двери и урны».
«Составление описания технологического процесса сварки контейнера под мусор и емкости под воду».
наблюдение, 

контрольная работа  

	ПК1.6Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	Обоснование выбора инструмента для проверки качества подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

Демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

Правильность чтения конструкторской документации;

Соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.
	Практические  работы: «Технические измерения сварных конструкций при помощи шаблонов».
«Средства и приемы измерений линейных размеров, углов отклонений формы поверхности, допустимые погрешности сварных конструкций». 
, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК1.7Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
	Соблюдение технологии выполнения предварительного и сопутствующего подогрева металла.
	Практическая  работа: «Точность сборки. Технические измерения. Устранение деформации».
, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК1.8Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	Обоснованный выбор инструментов для выполнения зачистки после сварки;

Владение технологией устранений дефектов.
	Практическая работа: «Выполнение предварительного подогрева металла. Термическая правка деталей».

 тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК1.9Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	Демонстрация грамотного использования измерительных инструментов для контроля геометрических размеров сварных соединений.


	Практическая работа: «Выполнение разметки простых деталей»
«Определение типов разделки кромок и их конструктивных элементов»
«Определение линейных  размеров заготовок с помощью штангенциркуля».
, тестирование,

наблюдение», 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-  демонстрация интереса к избранной профессии;

-  участие  в конкурсах профессионального мастерства различного уровня, олимпиадах, викторинах;

-  участие в работе кружков технического творчества;

-  стремление к изучению 
	-наблюдение за деятельностью обучающегося; 

- мониторинг результатов участия в конкурсах, олимпиадах, работы в кружках, обучения на уроках 

	
	дополнительных материалов по профессии;

-  стабильность получения хороших и отличных оценок на уроках теоретического и производственного обучения;

-    наличие портфолио;

-  участие в работе образовательного учреждения по профориентации;
	теоретического и производственного обучения;

- оценка содержания портфолио обучающегося



	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем.
	· определение задач деятельности, с учетом поставленной руководителем цели;

-  рациональность   планирования и организации деятельности при выполнении работ;

· обоснование выбора и успешность применения методов и способов решения профессиональных задач;

· качественное и эффективное выполнение профессиональных задач;

· проявление самостоятельности и ответственности при выполнении заданий руководителя;

· самооценка качества выполнения поставленных задач;

- своевременность сдачи заданий, отчетов.
	- собеседование;

- наблюдение за деятельностью обучающегося;

- характеристика  по    производственной практике

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-  владение способностью к анализу рабочих ситуаций;

-  владение методами и способами осуществления текущего и итогового контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- самоанализ выполненной         работы;

-  проявление способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях;

-  -  ответственное отношение за результаты своей работы.
	-наблюдение за деятельностью обучающегося; 

- мониторинг результатов обучения;

- психологические тесты;

- решение задач по проверке и развитию технического и логического мышления



	ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для

эффективного выполнения профессиональных задач.


	-  наличие собственных источников информации по профессии;

-  использование приобретённой информации для качественного выполнения профессиональных задач;

-  проявление самостоятельности в поиске необходимой информации;

-  оказание помощи товарищам в поиске информации;

-  систематизация приобретённой информации.
	- наблюдение за деятельностью обучающегося;

- мониторинг посещения обучающимися библиотеки;

- анализ личного материального обеспечения обучающихся на занятиях;

- портфолио работ

	ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	-оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;

-работа с Интернет-ресурсами.
	-наблюдение;

- портфолио;

- защита творческой работы по профессии.



	ОК6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-  корректное взаимодействие с товарищами, педагогами, мастерами и наставниками;

-  готовность к общению;

-  владение способами регулирования и конструктивного завершения конфликтов;

-  владение способами поддержания устойчивого физического и психического состояния при работе в группе, бригаде, команде;

-   наличие этических качеств личности;

-  проявление стремления к совершенствованию собственных психофизиологических и психологических качеств;

-  владение способностью анализа трудностей и успехов в общении с людьми различного должностного уровня;

-  проявление готовности к взаимопомощи.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;

- анализ производственных характеристик;

- анализ портфолио;











