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Комплект

контрольно-измерительных материалов

Для освоения программы профессионального модуля
ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
Для профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
       Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. Итоговый контроль проводится экзаменационной комиссией после обучения по междисциплинарному курсу.

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения.  

Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблицы).

1.1.1. Освоение  профессиональных компетенций (ПК), соответствующих виду профессиональной деятельности, и общих компетенций (ОК):

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Умение оптимально выбирать и правильно  применять методы и способы решения профессиональных задач.
	Оценка эффективности и качества выполнения.

	ОК3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Умение анализировать и корректировать результаты собственной работы
	Анализ и оценка наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе учебной практики.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-умение пользоваться основной и  дополнительной литературой;

-оперативность поиска необходимой информации, обеспечивающей наиболее быстрое, полное и эффективное выполнение профессиональных задач;

-владение различными способами поиска информации;

-адекватность оценки полезности информации;

-используемость найденной для работы информации в результативном выполнении профессиональных задач, для профессионального роста и личностного развития;

-самостоятельность поиска информации при решении не типовых профессиональных задач.
	Анализ и оценка наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе учебной практики.

	ОК 5. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения на принципах толерантного отношения;
-эффективное, бесконфликтное взаимодействие в учебном коллективе и бригаде;
-соблюдение этических норм общения при взаимодействии с учащимися, преподавателями, мастерами  и руководителями практики;
-соблюдение  принципов профессиональной этики.
	Анализ и оценка наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе учебной практики.


Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего и итогового контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

2017 год
	Вопросы и билеты для проведения контрольных работ
Контрольная работа №1
Билет 1
1.Источники питания, применяемые для ручной дуговой сварки, их назначение и классификация.

2.Электродержатели, их назначение и классификация.

Билет 2
1.Основные требования к источникам питания для ручной дуговой сварки.

2.Инструменты и принадлежности сварщика для выполнения ручной дуговой сварки.

Билет 3
1.Сварочные трансформаторы. Принцип работы и технические характеристики.

2.Типовое оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки.

Билет 4
1.Сварочные выпрямители. Принцип работы и технические характеристики.

2.Осцилляторы для ручной дуговой сварки. Принцип работы и технические характеристики.

Билет 5
1.Инверторные и импульсные источники питания. Принцип работы и технические характеристики.

2.Вспомогательное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся электродом.

Билет 6
1.Природа сварочной дуги.

2.Параметры режима дуговой сварки.

Билет 7
1.Классификация сварочной дуги.

2.Формирование сварочной ванны.

Контрольная работа №2
Билет 1
1.Виды сварочных материалов, применяемых для ручной дуговой сварки.

2.Сварные соединения и швы. Положения их в пространстве.

Билет 2
1.Классификация стальной проволоки по ГОСТ 2246.

2.Технология выполнения ручной дуговой сварки.

Билет 3
1.Особенности техники сварки в вертикальном положении шва.

2.Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванны.

Билет 4
1.Особенности техники сварки в горизонтальном и потолочном положении шва.

2.Требования, предъявляемые к качеству электродов.

Билет 5
1.выполнение стыковых швов в различных пространственных положениях сварного шва.

2.Выполнение швов разной длины.

Контрольная работа №3
Билет 1
1.Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения.

2.Требования безопасности при проведении сварочных.

Билет 2
1.Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом.

2.Методы контроля для выявления внутренних дефектов – пор, включений.


Темы рефератов, выполняемых обучающимися в ходе выполнения самостоятельной работы.
	Раздел и тема ПМ
	Темы рефератов

	Тема 1.1 Техника и технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами
	Типы и марки электродов.

Марки электродов для наплавки.

Марки проволоки для наплавки.

Методы повышения производительности ручной сварки и наплавки покрытыми электродами.

	Тема 1.2 Техника и технология ручной дуговой наплавки и резки металлов
	Дуговая наплавка под флюсом.

Дуговая наплавка в защитных газах.

Дуговая наплавка порошковыми проволоками.

Сущность процесса наплавки твердыми сплавами.

Лазерная резка металлов.

Плазменная резка металла: сущность, назначение и область применения.

Плазмотроны для резки металла.


	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ДИФФЕРНЕЦИРОВАННЫЙ ЗАЧЕТ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
МДК 02.01
«Техника и технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом»
ВОПРОСЫ ДЛЯ ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОГО ЗАЧЕТА

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	1.Какие существуют способы зажигания электрической дуги?

2.Какое движение электродом необходимо для наплавки валиком?

3.Можно ли возбудить сварочную дугу, не касаясь электродом свариваемого изделия?

4.С помощью каких средств повышают устойчивость горения сварочной дуги?

5.Что называется сварочной дугой?

6.Что называется сварным швом?

7.Какие разновидности сварных швов вы знаете?

8.К каким соединениям применим угловой шов?

9.Как подразделяются сварные швы в пространстве?

10.Как классифицируются сварные швы в пространстве?

11.Какими буквами обозначаются основные виды сварного соединения?

12.Как классифицируются сварные швы по форме наружной поверхности?

13.Что нужно одеть, чтобы зачистить сварочные швы после сварки?

14.Расскажите о зажигании дуги.

15.С какой целью выполняют разделку кромок?

16.Какой свариваемостью обладают низкоуглеродистые стали?

17.Что обозначает в маркировке электродов буква «Э» и цифры, следующие за ней?

18.Как влияет неравномерность нагрева при сварке на величину деформации основного металла?


Тестовые задания для проведения дифференцированного зачета
	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ДИФФЕРНЕЦИРОВАННЫЙ ЗАЧЕТ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
МДК 02.01
«Техника и технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом»
ТЕСТОВЫЕ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОГО ЗАЧЕТА

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Вариант 1
Вопрос 1. В каком из перечисленных ниже ответов наиболее полно указано назначение электродного покрытия?
1.Упрощает возбуждение дуги, увеличивает коэффициент расплавления металла электродного стержня и глубину проплавления металла.

2.Повышает устойчивость горения дуги, образует комбинированную газо-шлаковую защиту расплавленного электродного металла и сварочной ванны, легирует и рафинирует металл шва, улучшает формирование шва.

3.Защищает металл стержня электрода от окисления, улучшает санитарно-гигиенические условия работы сварщика.

Вопрос 2. Какой буквой русского алфавита обозначают кремний и кобальт в маркировке стали?
1.Кремний – К, кобальт – Т.

2.Кремний – Т, кобальт – М.

3.Кремний – С, кобальт – К.

Вопрос 3.Какие стали относятся к группе углеродистых сталей?
1.Ст3сп5,Сталь 10, Сталь 15, 20Л, 20К, 22К.

2.45Х25Н20, 15ГС, 09Г2С.

3.08Х14МФ, 1Х12В2МФ, 25Х30Н.

Вопрос 4.Укажите правильное название источников постоянного тока
1.Сварочные выпрямители, генераторы, агрегаты.

2.Специализированные сварочные установки.

3.Трансформаторы.

Вопрос 5. Для чего служит трансформатор?
1.Для преобразования частоты переменного тока.

2.Для преобразования напряжения электрической дуги.

3.Для преобразования напряжения электрической сети при постоянной силе тока.

Вопрос 6 Какие параметры необходимо контролировать после выполнения подготовки деталей и сборочных единиц под сварку?
1.Форму, размеры и качество подготовки кромок; правильность выполнения переходов от одного сечения к другому; другие характеристики и размеры, контроль которых предусмотрен ПКД или ПТД.

2.Форму и размеры расточки или раздачи труб; качество зачистки подготовленных под сварку кромок; химический состав металла.

3.Все параметры, указанные в п.п. 1 и 2.

Вопрос 7. Для какой группы сталей применяют при сварке электроды типов Э50, Э50А,Э42А,Э55?
1.Для сварки конструкционных сталей повышенной и высокой прочности.

2.Для сварки углеродистых конструкционных сталей.

3.Для сварки высоколегированных сталей.

Вопрос 8.Что обозначает в маркировке типов электродов буква «А», например, Э42А?
1.Пониженное содержание легирующих элементов.

2.Пониженное содержание углерода.

3.Повышенные пластические свойства наплавленного металла.

Вопрос 9. Нужен ли предварительный подогрев для сварки хорошо свариваемых малоуглеродистых и сталей толщиной менее 30 мм?
1.Нужен.

2.Не нужен.

3.По усмотрению руководителя работ.

Вопрос 10. Каким инструментом определяют соответствие ширины шва стандартным требованиям?
1.Шаблоном сварщика.

2.Линейкой.

3.Штангенциркулем.

Вопрос 11. Укажите место возбуждения и гашения дуги при ручной дуговой сварке.
1.На поверхности изделия.

2.В разделке кромок или на ранее выполненном шве.

3.В кратере шва.

Вопрос 12. Какие источники питания дуги рекомендуется применять для сварки электродами с основным покрытием?
1.Источники питания дуги переменного тока.

2.Любые источники питания.

3.Сварочные преобразователи постоянного тока и выпрямители.

Вопрос 13. Укажите, как влияет увеличение скорости ручной дуговой сварки на размеры сварного шва?
1.Глубина проплава уменьшается.

2.Влияния не оказывает.

3.Увеличивается ширина шва.

Вопрос 14. Какая зона в сварочной дуге называется анодным пятном?
1.Высокотемпературный участок дуги на отрицательном электроде.

2.Высокотемпературный участок дуги на положительном электроде.

3.Наиболее яркий участок в столбе дуги.

Вопрос 15. Что входит в понятие металлургической свариваемости металлов?
1.Влияние на свариваемость химического состава металла и отсутствии дефектов в результате химического взаимодействия элементов в сварочной ванне и кристаллизующемся металле шва.

2.Влияние на свариваемость способа сварки и возможность появления дефектов в результате воздействия термического цикла на сварочную ванну и кристаллизующейся металл шва.

3.Влияние на свариваемость объема сварочной ванны и кристаллизующегося металла шва.

Вопрос 16. Какое напряжение считается безопасным в сухих помещениях?
1.Ниже 48 В.

2.Ниже 36 В.

3.Ниже 12 В.

Вопрос 17. Что входит в обозначение сварного соединения на чертеже?
1.Обозначается тип соединения, метод и способ сварки, методы контроля.

2.Указывается ГОСТ, тип соединения, метод и способ сварки, катет шва, длина или шаг, особые обозначения.

3.Указывается метод и способ сварки, длина или шаг, сварочный материал, методы и объем контроля.

Ключ к тестам
№ вопроса

№ ответа

№ вопроса
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Вариант 2
Вопрос 1.При сварке каких, перечисленных ниже, сталей более вероятно появление холодных трещин?
1.С содержанием углерода до 0,25%.

2.С содержанием углерода более 0,4%.

3.С содержанием углерода от 0,25% до 0,35%.

Вопрос 2. Какой буквой русского алфавита обозначают углерод и цирконий в маркировке стали?
1.Наличие углерода буквой не обозначают, цирконой – Ц.

2.Углерод – У, цирконой – не обозначают.

3.Углерод – С, цирконий – К.

Вопрос 3.Какие стали относятся к сталям аустенитного класса?
1.08Х18Н9, 03Х16Н9М2, 10Х17Н13М2Т.

2.08Х13, 05Х12Н2М, 08Х14МФ.

3.12МХ, 12ХМ, 20ХМА.

Вопрос 4. Какая физическая величина определяется при статическом изгибе? (I-IV)
1.Предел прочности при изгибе.

2.Ударную вязкость при изгибе.

3.Угол загиба.

Вопрос 5. Какую форму статической характеристики должен иметь источник питания для РДС?
1.Крутопадающую.

2.Жесткую.

3.Возрастающую.

Вопрос 6. Что следует контролировать при проверке состояния и размеров сварочных электродов?
1.Длину непокрытой части электрода.

2.Длину электрода.

3.Диаметр металлического стержня, толщину покрытия и равномерность его нанесения.

Вопрос 7. Что обозначает в маркировке электродов буква «Э» и цифры, следующие за ней?
1.Марку электрода и номер разработки.

2.Завод-изготовитель и номер покрытия.

3.Тип электрода и гарантируемый предел прочности наплавленного ими металла в кгс/мм2.

Вопрос 8. Какова роль легирующих элементов в электродном покрытии?
1.Придают наплавленному металлу специальные свойства.

2.Обеспечивают хорошую отделимость шлаковой корки.

3.Снижают степень разбрызгивания жидкого металла.

Вопрос 9.Электроды каких марок имеют основное покрытие?
1.АНО-3,АНО-6,МР-3.

2.УОНИИ 13/45,УОНИИ 13/55,СМ-11.

3.АНО-7,АНО-8.

Вопрос 10. Укажите, род (переменный или постоянный) и полярность тока (прямая или обратная), рекомендуемые для выполнения ручной дуговой сварки электродами с целлюлозным покрытием.
1.На постоянном токе, прямой полярности.

2.На постоянном токе, обратной полярности.

3.На переменном токе.

Вопрос 11.Когда образуются горячие трещины?
1.Через несколько минут после остывания сварного соединения ниже температуры 1000 оС.

2.Во время кристаллизации металла шва.

3.Через некоторое время после остывания сварного соединения до комнатной температуры.

Вопрос 12.Какие из приведенных ниже групп сталей относятся к высокохромистым?
1.03Х16Н9М2, 08Х18Н10, 10ХН1М.

2.08Х13, 06Х12Н3Д, 1Х12В2МФ.

3.10Х2М, 20ХМА.

Вопрос 13. Кто подключает сварочный источник питания к распределительному щиту?
1.Бригадир сварочной бригады или мастер.

2.Сварщик, сдавший экзамен по правилам электробезопасности.

3.Дежурный электрик.

Вопрос 14.С какого возраста сварщики допускаются к выполнению сварочных работ?
1.С 16 лет.

2.С 18 лет.

3.С 20 лет.

Вопрос 15.От чего зависит выбор плотности защитного стекла для сварочной маски при РДС?
1.От остроты зрения сварщика.

2.От величины сварочного тока.

3.От величины сварочного тока и напряжения на дуге.
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Вариант 3
Вопрос 1.Какие из перечисленных ниже сталей более склонны к образованию горячих трещин?
1.Стали с содержанием углерода от 0,25% до 0,35%.

2.С содержанием серы более 0,09%.

3.С содержанием марганца и никеля от 0,8 до 1,5%.

Вопрос 2.Указать возможный диапазон температур, обычно рекомендуемый для прокалки электродов?
1.100-400 оС.

2.400-600 оС.

3.600-800 оС.

Вопрос 3.Укажите максимальное напряжение сети, к которому должно подключаться сварочное оборудование?
1.Не более 380 В.

2.Не более 660 В.

3.Не более 220 В.

Вопрос 4.Что входит в индивидуальные средства защиты сварщика от шума?
1.Защитные экраны.

2.Глушители.

3.Вкладыши, наушники, шлемы.

Вопрос 5.Какой из приведенных ниже ответов наиболее полно отражает роль серы и фосфор при сварке стали?
1.Сера способствует образованию горячих трещин, а фосфор вызывает при сварке появление холодных трещин.

2.И сера и фосфор способствует образованию горячих трещин.

3.Фосфор способствует образованию горячих трещин, а сера вызывает при сварке появление холодных трещин.

Вопрос 6.Что обозначает в маркировке типов электродов буква «А», например Э42А?
1.Пониженное содержание легирующих элементов.
2.Пониженное содержание углерода.

3.Повышенное качество наплавленного металла.

Вопрос 7.Какова роль связующих компонентов в электродном покрытии?
1.Легируют металл шва.

2.Повышают механические свойства металла шва.

3.Обеспечивают прочность и пластичность обмазочной массы на стержне электрода.

Вопрос 8.В каких условиях рекомендуется хранить электроды?
1.В складском помещении в условиях, аналогичных хранению металла.

2.В сухом, отапливаемом помещении при температуре не ниже 150оС, влажности воздуха не более 50%.

3.Под навесом, защищенном от ветра и дождя.

Вопрос 9.Кто должен производить подключение и отключение от силовой сети сварочного источника питания?
1.Сварщик,сдавщий экзамен на знание правил электробезопасности.

2.Сварщик, работающий с этими источниками под наблюдением мастера.

3.Электротехнический персонал данного предприятия.

Вопрос 10.Почему один из концов электрода не имеет электродного покрытия?
1.С целью экономии покрытия.

2.Для подвода тока от электродержателя к электроду.

3.Для определения марки и диаметра электродного стержня.

Вопрос 11.требуется ли предварительный подогрев элементов толщиной 10-15 мм из стали Ст3сп при сварке на воздухе при температуре -10оС?
1.Требуется.

2.По усмотрению руководителя предприятия.

3.Не требуется.

Вопрос 12.Что такое режим холостого хода сварочного трансформатора?
1.Первичная обмотка трансформатора подключена к питающей сети, а вторичная замкнута на потребитель.

2.Первичная обмотка трансформатора подключена к питающей сети, а вторичная обмотка отключена от потребителя.

3.Первичная обмотка трансформатора не подключена к сети, а вторичная обмотка замкнута на потребитель.

Вопрос 13.Для сварки какой группы сталей применяют электроды типов Э50,Э50А,Э42А,Э55?
1.Для сварки конструкционных сталей повышенной и высокой прочности.

2.Для сварки углеродистых сталей.

3.Для сварки высоколегированных сталей.

Вопрос 14.Какими индивидуальными средствами должен обеспечиваться сварщик при выполнении потолочной сварки?
1.Нарукавниками, шлемом и пелеринами.

2.Беретами и рукавицами.

3.Поясом безопасности.

Вопрос 15.С какой целью при ручной дуговой сварке сварщик выполняет поперечные колебания электрода?
1.С целью уменьшения глубины проплавления.

2.для того чтобы исключить появление дефекта «непровар кромки шва».

3.Для того чтобы уменьшить чешуйчатость шва.

Вопрос 16.Какое напряжение осветительной аппаратуры считается безопасным при работе в закрытых емкостях?
1.48 В.

2.36 В.

3.12 В.

Вопрос 17.Какими инструментами измеряют катет углового шва таврового соединения?
1.Штангенциркулем.

2.Линейкой и угольником.

3.Шаблоном сварщика.
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№ вопроса

№ ответа

№ вопроса

1

2

10

2

1

11

3

1

12

4

3

13

5

2

14

6

3

15

7

3

16

8

2

17

9

3



	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №1
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2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Сварочная проволока, свойства, марки.

2.Сущность и назначение процесса сварки. Краткая характеристика основных видов сварки плавлением.

3.Основные причины производственного травматизма при выполнении сварочных работ.
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1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Источники питания постоянного тока, их классификация и технические характеристики.

2.Резка металлов и ее сущность. Виды резки и ее применение. Технические характеристики различных видов резки.

3.Действие электрического тока на организм человека, виды поражения и защита от прикосновения к токоведущим частям.
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2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Устройство сварочного трансформатора дуговой сварки.

2.Электрическая сварочная дуга. Условия необходимые для ее возникновения и горения и ее характеристики.

3.Производственные источники воспламенения, их характеристики и причины образования.
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2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Деформации и напряжения, методы их устранения.

2.Высокочастотные источники питания дуги.

3.Первичные средства тушения пожаров и правила пользования ими.
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2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Технология сварки низкоуглеродистых сталей. Сварочные материалы. Подбор режимов сварки. Особенности сварки швов с симметричной разделкой кромок.

2.Сущность процесса сварки плавлением.

3.Основные требования пожарной безопасности при проведении сварочных работ.
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	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Материалы, применяемые для электродуговой сварки, их назначение и краткая характеристика.

2.Технология ручной дуговой сварки. Выбор режимов и техники сварки во всех пространственных положениях сварного шва.

3.Первичные средства тушения пожаров и правила пользования ими.
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______________________________.
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	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Порядок обозначения сварных швов на чертежах.

2.Классификация сталей по свариваемости.

3.Требования безопасности, предъявляемые к организации постоянных рабочих мест проведения электросварочных работ.
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2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Дефекты сварных швов. Их виды и способы предотвращения и исправления.

2.Условия стабильного процесса горения дуги.

3.Методы контроля качества сварных соединений.
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3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Углеродистые конструкционные стали обыкновенного качества и качественные стали. Обозначение.

2.Род тока, используемый для питания сварочной дуги. Полярность тока при питании дуги постоянным током.

3.Меры безопасности при выполнении сварочных работ внутри закрытых емкостей, приямков.
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2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Род тока, используемый для питания сварочной дуги. Полярность тока при питании дуги постоянным током.

2.Легированные стали, их классификация по содержанию легирующих элементов.

3.первая помощь при поражении электрическим током.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №11
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Способы заполнения шва по длине и сечению.

2.Материал для сварки. Типы разделок подготовки кромок под сварку. Сущность ультразвукового метода контроля качества сварных швов.

3.Основные правила личной гигиены электросварщика.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №12
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Род тока, используемый для питания сварочной дуги. Полярность тока при питании дуги постоянным током.

2.Назначение и разделка кромок под сварку.

3.Спецодежда, используемая электросварщиком при работе. Требования к ней.

	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №13
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Сборка деталей под сварку.

2.Порядок и техника выполнения вертикалных угловых швов.

3.Причина возникновения пожаров при сварочных работах.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №14
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Назначения прихваток при сборке деталей.

2.Влияние зазора и угла скоса кромок на качество сварного шва.

3.Порядок подбора защитного стекла для щитка сварщика.

	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №15
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Дефекты сварных швов.

2.Технология сварки алюминия.

3.Виды средств индивидуальной защиты для электросварщиков, применяемые в зависимости от конкретных условий работы.

	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №16
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Технология сварки тонколистового металла.

2.Деформации и напряжения, методы их устранения.

3.Дефекты сварных швов.

	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №17
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Техника сварки таврового соединения.

2.Влияние вредных примесей и легирующих элементов на свариваемость сталей.

3.Охрана труда при работе на высоте.

	ГБПОУ МО «Чеховский техникум»
	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №18
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Источники питания сварочной дуги (переменного тока).

2.Технология сварки цветных металлов.

3.Охрана труда при работе в емкостях.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №19
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Технология сварки высоколегированных сталей.

2.Сварка во всех пространственных положениях шва.

3.Действие электрического тока на организм человека, основные меры по защите от его поражения.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №20
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Дуговая резка металлов, область применения.

2.Произведите расшифровку сварочных материалов: 3св08Г2С, 2св08А, 4св10Х16Н25АМ6.

3.Охрана труда при работе на строительной площадке.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №21
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Технология сварки алюминиевых сплавов.

2.технология наплавки на цилиндрические поверхности.

3.Охрана труда при сварке алюминиевых сплавов.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №22
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Источники питания сварочной дуги (постоянного тока).

2.Предварительный подогрев перед сваркой, назначение. Причины образования холодных и горячих трещин в металле сварного соединения. Меры борьбы с напряжениями и деформациями при сварке.

3.Охрана труда при проведении электросварочных работ.
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ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №23
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	1.Дефекты сварных швов, методы их исправления.

2.Технология сварки трубопроводов. Материал для сварки. Расшифровать условное обозначение сварки на чертеже по указанию преподавателя.

3.Оказание первой медицинской помощи при поражении электрическим током.
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	ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ по ПМ 02 «ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №24
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Классификация стальных покрытых электродов.

2.Внешние характеристики источников питания. Назначение и принцип работы балластных реостатов. Виды сварных соединений и швов.

3.Требования безопасности, предъявляемые к оборудованию, являющемуся источником электрического тока для сварочных работ.
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ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №25
	УТВЕРЖДАЮ
Заместитель директора по УМР
«__»_________20____г.
______________________________.
Ф.И.О. Подпись

	Условия выполнения задания

1.Место выполнения задания (аудитория №__)

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин.

3.Используемые ресурсы:

Наглядные пособия

Комплект плакатов

	Текст задания:

1.Химический состав и маркировка углеродистых сталей.

2.Способы повышения производительности труда при различных способах сварки, привести примеры. Какой тип покрытия электродов, если в обозначении марки электродов имеется: - Б?

3.Порядок оказания первой помощи при ожогах, переломах вывихах и растяжениях.


